RADA GT

PRO VNEJSIi | VNITRNi APLIKACE

2 MITSUBISHI MATERIALS



DRZAK GT

VNEJSi ZAPICHOVAN{ PRO OBRABENI MALYCH DiLU

NOVY - 90° DRZAK

Rozméry kréku byly optimalizovany pro zlepSeni odolnosti vaci chvéni a vibracim.

I DRZAK SE ZAOBLENOU STOPKOU
. Iﬂ PRO ZADNi ULOZENi DRZAKU
I

Délka kréku 18 mm

SH-GTAF GTAF

MECHANISMUS ZADNIHO UPiNANI

U stojanovych nastrojovych drzakl na $vycarskych automatickych soustruzich lze néstroje rychle a presné
vyménovat pomoci stejného klice na obou stranach, coz zvysuje efektivitu provozu stroje.
Nezahrnuje typ s presahem.




Rada GT

POVLAKOVANI

MS7025 - VICEVRSTVY NANOPOVLAK

Kombinaci vrstvy s vysokou kluznou schopnosti a vynikajici odolnosti proti tvorbé narlstku a vrstvy s vysokou
tvrdosti a vysSsi odolnosti proti opotfebeni, ktera potlacuje postupné opotiebovani na nanodlrovni, se vyrazné snizuje
poskozeni vrstvy a vyrazné se zvy$uje odolnost proti nardstku a opotfebeni.

Vicevrstvy nanopovlak ZvétSeny obrazek Bézny vicevrstvy povlak

UCINKY VRSTVY S VYSOKOU KLUZNOU SCHOPNOSTI

Vrstva s vysokou kluznou schopnosti na nanolrovni potlaéuje tvorbu hran zpdsobenou navarovanim trisek,
ke kterému dochazi pri obrabéni s nizkym posuvem, a navic snizuje vyskyt skvrn na obrobeném povrchu.

Drsnost povrchu

Negsek D

MS7025 Konvencni

MT2015 - KARBIDOVY NASTROJOVY MATERIAL (BEZ POVLAKU)

Ma obvyklou odolnost proti opotrebeni jako karbid, ale je také houZevnaty, a proto odolava nahlému lomu.
Ocekavejte prodlouzeni zivotnosti nastroje pfi obrabéni nezeleznych kovd, jako jsou slitiny hliniku.

VP15TF/VP15KZ - MATERIALY S PVD POVLAKEM

Sorta s povlakem (AL TiN s vynikajici tepelnou odolnosti a prilnavosti.
Vysoce univerzalni, lze pouzit v riznych obrabécich procesech.



Rada GT

RADA GT

STANDARDNE V NABIDCE

Aplikovatelny typ

Uhel Nazev drzaku Poznamka Rozmeéry stopky desticky
CTVERCOVY DRZAK
8 x8x 80
8x8x120
10x 10 x 80
. . Bez presazeni 10 x 10 x 120 GTAT
eTan W (Sitka zépichu) 12% 12 x 80 GTBT
0.25-3.0mm GTeT
12x12x120
16 x 16 x 120
. i 20x20x 120
S presazenim
0° 25x25x 150
10x 10 x 80
. , 10x 10 x 120
. Bez presazeni
GTBH CW (SiFka zapichu) 12x12x120 GTBT
1.45-3.0 mm 16x16x 120 GTCT
y i 20 x 20 x 120
S pfesazenim
25x25x 150
Sit Api 10x 10 x 80
GTCH CW [Sifka zapichu) Bez presazeni GTCT
2.5-3.0mm 10x10x 120
10 x 10 x 100
12x 12 x 100
. - GTAT
90° 6TAF  CW I[Sitka zapichu) 16 x 16 x 120 GTBT
0.25-3.0 mm 6TC
20 x 20 x 120 Ter
25x25x 120
ZAOBLENY DRZAK
16 x 85
19.05x 115
S [ GTAT
v 4 20 x 100
90° sH-gTAF  CW [bifka zépichu] Pro zadni uloZeni drzéku GTBT
0.25-3.0mm 22 x 120
GTCT
25x120
25.4x 115
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NEW

Rada GT

GTAH/GTBH/GTCH

VNEJSi ZAPICHOVANI

Typ U
Typ E

Typ VT

1 LF 2
LF
CDX
w @
z
B A
" | :
< | N ©
| x 0 *
| |
o e 6 Lu
T LH
Zobrazen pravy drZak nastroje.
Sklad Rezna Sifka
Objednaci kéd H B HF LF WF  CDX* LH HBH Desticky
R L min. max. S
GTAHR/L0808-205 @ @ 8 8 8 80 — 2 15 5 0.25 30 1
GTAHR/L0808-20 e o 8 8 8 120 — 2 15 5 0.25 30 1
GTAHR/L1010-205 @ @ 10 10 10 80 — 2 15 3 0.25 30 1
GTAHR/L1010-20 e o 10 10 10 120 — 2 15 3 0.25 30 1 GraT
GTAHR/L1212-205 @ @ 12 12 12 80 = 2 15 1 0.25 30 1 GTBT*
GTAHR/L1212-20 ® @ 12 12 12 120 - 2 15 1 025 30 1 OTCT”
GTAHR/L1616-20 e o 16 16 16 120 = 2 15 — 0.25 30 1
GTAHR/L2020-20 e o 20 20 20 120 25 2 25 — 0.25 30 2
GTAHR/L2525-20 e o 25 25 25 150 32 2 25 — 0.25 30 2
GTBHR/L1010-305 @ @ 10 10 10 80 — 3 15 3 1.45 30 1
GTBHR/L1010-30 e o 10 10 10 120 = 3 15 3 1.45 30 1
GTBHR/L1212-30 e o 12 12 12 120 — 3 15 1 1.45 30 1 GTBT
GTBHR/L1616-30 ) ) 16 16 16 120 — 3 15 — 1.45 3.0 1 GICT
GTBHR/L2020-30 e o 20 20 20 120 25 3 25 — 1.45 30 2
DEM GTBHR/L2525-30 e o 25 25 25 150 32 3 25 = 1.45 30 2
GTCHR/L1010-30S @ @ 10 10 10 80 — 3 15 2.5 3.0 oTCT
GTCHR/L1010-30 e o 10 10 10 120 — 3 15 3 2.5 3.0
11

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

1. Pro pravé drzaky pouZzijte pravé vlozky a pro levé drzaky levé vlozky.

* Neni mozné obrabét hloubky presahujici rozméry CDX (max. hloubka drazky).
Skutecnou maximalni hloubku, kterou lze obrabét, zjistite pouze dle rozméru CDX prislusné vliozky.

(Kazdé baleni obsahuje 5 desticek. Predlisované desticky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.)



NEW

Rada GT

GTAF

VNEJSi ZAPICHOVANI

Zik LF
m
X
[&]
LH &
I
Zobrazen pravy drZk nastroje.
Sklad Rezna $ifka
Objednaci kéd H B HF LF WF  CDX* LH HBH Desticky
R L min. max.
GTAFR/L1010-30 o o 10 10 10 100 15 3 14 3 0.25 3.0
GTAFR/L1212-30 e o 12 12 12 100 17 3 14 1 0.25 3.0 GTAT
GTAFR/L1616-30 e o 16 16 16 120 21 3 14 — 0.25 3.0 GTBT*
GTAFR/L2020-30 e o 10 10 10 120 25 3 14 — 0.25 3.0 GTCT*
GTAFR/L2525-30 e o 5 25 25 120 30 3 14 _ 0.25 3.0
11

* Neni mozné obrabét hloubky presahujici rozméry CDX (max. hloubka drazky).
Skute¢nou maximalni hloubku, kterou lze obrabét, zjistite pouze dle rozméru CDX prislusné vliozky.

1. Pro pravy drzak pouzijte levou bFitovou desti¢ku a pro levy drzak pravou britovou destic¢ku.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada GT

NEW
SH-GTAF

VNEJSi ZAPICHOVANI

20° o

>
.~ o
[&]
6 |
[T
4] |
LU H
LF
DCONMS
Zobrazen levostranny drZak
Sklad Rezna $ifka
Objednaci kéd —  H B DCONMS LF LU WF CDX* ——  Desticky
R L min. max.
SH160-GTAFL-30 ° 15 15 16 85 18 6 3 0.25 3.0
SH190-GTAFL-30 ° 18 18 19.05 115 18 6 3 0.25 3.0
SH200-GTAFL-30 ° 19 19 20 100 18 6 3 0.25 3.0 g‘;
SH220-GTAFL-30 ° 21 21 22 120 18 6 3 0.25 3.0 GTCT*
SH250-GTAFL-30 ° 2% 2% 25 120 18 10 3 0.25 3.0
SH254-GTAFL-30 ° 24 2% 25.4 115 18 10 3 0.25 3.0
11

* Neni mozné obrabét hloubky presahujici rozméry CDX (max. hloubka drazky).
Skute¢nou maximalni hloubku, kterou lze obrabét, zjistite pouze dle rozméru CDX prislusné vlozky.

1. Pro pravy drzdk pouZijte levou bFitovou desticku a pro levy drzak pravou britovou destic¢ku.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada GT

NAHRADNI DILY

GTAH/GTBH/GTCH
& & /6
Holder type & &
Upinaci $roub Upinaci moment (Nm) Kli¢
GT::H-0808, 1010, 1212, 1616 NS404W 1.0 NKY15S
GT:H-2020, 2525 FC400890T 2.5 TKY10F

GTAF
D A
& & S
Upinaci $roub Upinaci moment (Nm) Kli¢
FC400890T 2.5 TKY10F
SH-GTAF
© O (&
Upinaci Sroub Upinaci moment (Nm) Kli¢

FC400890T

2.5

TKY10F




N038: Rada GT

RADA GT

DESTICKY

o L V" _
Objednaci kod g o E E ) 0 cw CDX* RER/L IC wi1 Geometrie
& £ &£ & 5 E
GTAT02506V3RP-E R @ ° 0.25 0.27 003 9525 3.18  Pfesna drazka typu E
GTAT03006V3RP-E R @ ° 0.30 0.27 0.03  9.525 3.18  (DréZkovani krouzkd
GTAT03306V3RP-E R @ ° 0.33 0.27 0.03 9525 3.18 GAN20° W +gg;g
GTAT04312V3RP-E R @ ° 0.43 0.9 003  9.525 3.18 RER | | REL
GTAT05312V5RP-E R ° 0.53 0.9 005  9.525 3.18 =
GTAT05312V5LP-E L e ° 0.53 0.9 005 9525 3.18 S
L w
GTAT03306V3R-E R ° 0.33 0.27 0.03  9.525 318 TypE
GTAT03306V3L-E L * 0.33 0.27 0.03  9.525 3.18  (Drazkovani krouzkd)
GTAT04312V3R-E R ° 0.43 0.9 003 9525 3.18
GTAT04312V3L-E L * 0.43 0.9 003 9525 3.18
GTAT05312V5R-E R ° 0.53 0.9 005  9.525 3.18
GTAT05312V5L-E L * 0.53 0.9 005  9.525 3.18
GTAT06512V5R-E R @ ° 0.65 0.9 0.05  9.525 3.18
GTAT06512V5L-E L e ° 0.65 0.9 0.05  9.525 3.18
GTAT07520V5R-E R ® e ° 0.75 1.8 0.05  9.525 3.18
GTAT07520V5L-E L ® % ° 0.75 1.8 005 9525 3.18
GTAT09520V5R-E R ® e ° 0.95 1.8 005  9.525 3.18
GTAT09520V5L-E L ® % ° 0.95 1.8 005  9.525 3.18
GTAT10020V5R-E R ® e ° 1.00 1.8 0.05  9.525 3.18
GTAT10020V5L-E L ® x% ° 1.00 18 0.05  9.525 3.18
GTAT1002001R-E R ° 1.00 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT1002001L-E L * 1.00 1.8 0.1 9.525 3.18 BAN 20° (0,025
GTAT11020V5R-E R ° 1.10 1.8 005  9.525 3.18 RER || REL |
GTAT11020V5L-E L e ° 1.10 1.8 0.05 9525 3.18 WCDX
GTAT12020V5R-E R ® e ° 1.20 1.8 005  9.525 3.18
GTAT12020V5L-E L ® % ° 1.20 1.8 005  9.525 3.18
GTAT1202001R-E R ° 1.20 1.8 0.1 9.525 3.18 Ic L
GTAT1202001L-E L * 1.20 1.8 0.1 9.525 3.18
GTAT12520V5R-E R ° 1.25 1.8 005  9.525 3.18
GTAT12520V5L-E L e ° 1.25 1.8 005 9525 3.18
GTAT14020V5R-E R ®© e ° 1.40 1.8 005  9.525 3.18
GTAT14020V5L-E L ® % ° 1.40 1.8 005  9.525 3.18
GTBT14530V5R-E R @ ° 1.45 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT14530V5L-E L e ° 1.45 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT15030V5R-E R ® e ° 1.50 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT15030V5L-E L ® % ° 1.50 2.8 005  9.525 3.18
GTBT1503001R-E R ° 1.50 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT1503001L-E L * 1.50 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT17030V5R-E R ° 1.70 2.8 005  9.525 3.18
GTBT17030V5L-E L e ° 1.70 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT17530V5R-E R @ ° 1.75 2.8 0.05  9.525 3.18 _
Zobrazena prava desticka.
GTBT17530V5L-E L e ° 1.75 2.8 005  9.525 3.18
1/3
(Kazdé baleni obsahuje 5 desticek. Predlisované destic¢ky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.) 19 'V?
* CDX je hodnota, ktera predpoklada obrabény prdmér 42 mm nebo méné. v

Upozoriiujeme, Ze maximalni hloubka obrabéni je omezena pouZitym drzakem.

Rozsireni
@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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RADA GT - DESTICKY

N038: Rada GT

o 2 . ou oy ow _
Objednaci kod g o E E S 0 cw CDX* RER/L IC w1 Geometrie
£ £ 2 & 5 B
GTBT18030V5R-E R e e ° 1.80 2.8 005  9.525 318 TypE
GTBT18030V5L-E L @ % ° 1.80 2.8 0.05  9.525 3.18  [Drézkovani krouzkd)
GTBT20030V5R-E R e e ° 2.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT20030V5L-E L @ % ° 2.00 2.8 005  9.525 3.18
GTBT2003001R-E R e e 2.00 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT2003001L-E L @ % 2.00 2.8 0.1 9.525 3.18
GTBT22530V5R-E R e e ° 2.25 2.8 005  9.525 3.18
GTBT22530V5L-E L ® % ° 2.25 2.8 0.05  9.525 3.18 GAN 20° 40 025
GTBT2253001R-E R @ 2.25 2.8 0.1 9.525 3.18 RER | REL
GTBT2253001L-E L e 2.25 2.8 0.1 9525  3.18 TCDX
GTCT25030V5R-E R @ % ° 2.50 2.8 005  9.525 3.18
GTCT25030V5L-E L @ % ° 2.50 2.8 005  9.525 3.18
GTCT2503001R-E R e 2.50 2.8 0.1 9.525 3.18 Ic Wi
GTCT2503001L-E L e 2.50 2.8 0.1 9.525 3.18
GTCT27530V5R-E R ® % ° 2.75 28 0.05  9.525 3.18
GTCT27530V5L-E L @ % ° 2.75 2.8 005  9.525 3.18
GTCT30030V5R-E R @ % ° 3.00 2.8 005  9.525 3.18
GTCT30030V5L-E L @ % ° 3.00 2.8 005  9.525 3.18
GTCT3003001R-E R e 3.00 2.8 0.1 9.525 3.18
Zobrazena prava desticka.
GTCT3003001L-E L e 3.00 2.8 0.1 9.525 3.18
GTAT03006V3R-U R ®© e ° 0.30 0.27 0.03  9.525 318 Typ U (Drézkovéni pro
GTAT03006V3L-U L ® % ° 0.30 0.27 0.03  9.525 3.18  vSeobecné pouZiti]
GTAT05012V5R-U R e e ° 0.50 0.9 0.05  9.525 3.18
GTAT05012V5L-U L @ % ° 0.50 0.9 005  9.525 3.18
GTAT07520V5R-U R e e ° 0.75 18 005  9.525 3.18
GTAT07520V5L-U L @ % ° 0.75 1.8 005  9.525 3.18
GTAT09520V5R-U R e e ° 0.95 1.8 0.05  9.525 3.18
GTAT09520V5L-U L ® % ° 0.95 1.8 0.05  9.525 3.18
GTAT10020V5R-U R e e ° 1.00 1.8 005  9.525 3.18
GTAT10020V5L-U L ® ° 100 18 005 9525 3.8 GAN 20° ¢y *3.05
GTAT10320V5R-U R ° 1.03 1.8 005  9.525 3.18 RER| ﬁ.LCDX
GTAT12520V5R-U R e e ° 1.25 1.8 005  9.525 3.18 ’
GTAT12520V5L-U L @ % o 1.25 18 005  9.525 3.18
GTBT14530V5R-U R e e ° 1.45 2.8 0.05  9.525 3.18 c Wi
GTBT14530V5L-U L @ % ° 1.45 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT15030V5R-U R ®© @ ° 1.50 2.8 005  9.525 3.18
GTBT15030V5L-U L @ % ° 1.50 2.8 005  9.525 3.18
GTBT17530V5R-U R e e ° 1.75 2.8 005  9.525 3.18
GTBT17530V5L-U L @ % ° 1.75 2.8 005  9.525 3.18
GTBT20030V5R-U R e e ° 2.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTBT20030V5L-U L @ % ° 2.00 2.8 0.05  9.525 3.18
GTCT25030V5R-U R @ % ° 2.50 2.8 005  9.525 3.18 o
Zobrazena prava desticka.
GTCT25030V5L-U L @ % ° 2.50 2.8 0.05  9.525 3.18

(KaZdé baleni obsahuje 5 desti¢ek. Predlisované desti¢ky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.)

* CDX je hodnota, ktera piredpoklada obrabény prdmér 42 mm nebo méné.

Upozoriujeme, Ze maximalni hloubka obrabéni je omezena pouzitym drzakem.

® / * =Roziteni
@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

2/3
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N038: Rada GT

RADA GT - DESTICKY

o 2 . ou oy ow _
Objednaci kod g o E E S 0 cw CDX* RER/L IC w1 Geometrie
£ £ &£ & 5 E

GTAT0330600R-VT R ° 0.33 0.25 0 9.525 318 TypVT
GTAT0431200R-VT R ° 0.43 0.9 0 9.525 3.18  (Drazkovani, bo¢ni soustruzeni]
GTAT0532000R-VT R ° 0.53 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0652000R-VT R ° 0.65 1.6 0 9.525 3.18
GTAT0752000R-VT R ° 0.75 1.6 0 9.525 3.18

GAN 14° cw+0.025
GTAT0802000R-VT R ° 0.80 1.6 0 9.525 3.18 cen T REL
GTAT0852000R-VT R ° 0.85 16 0 9.525 3.18 [ iy
GTAT0952000R-VT R ° 0.95 1.6 0 9.525 3.18 ’
GTAT1002000R-VT R ° 1.00 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1102000R-VT R ° 1.10 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1202000R-VT R ° 1.20 1.6 0 9.525 3.18 —1c Wi
GTAT1302000R-VT R ° 1.30 1.6 0 9.525 3.18
GTAT1402000R-VT R ° 1.40 16 0 9.525 3.18
GTBT1503000R-VT R ° 1.50 2.7 0 9.525 3.18
GTBT2003000R-VT R ° 2.00 2.7 0 9.525 3.18
GTATR R * 1.76 — — 9.525 3.18  Predlisované nebroudené
GTATL L * 1.76 — — 9.525 3.18  desticky
GTBTR R * = = — 9.525 3.18
GTBTL L * — — — 9.525 3.18

CW ,
GTATR 3.0
f
W1
GTBTR
ic _wi

Zobrazena prava desticka.

3/3

(Kazdé baleni obsahuje 5 desticek. Predlisované destic¢ky (nebrousené) jsou baleny po 10 kusech.] 12 'V?
* CDX je hodnota, ktera predpoklada obrabény prdmér 42 mm nebo méné. v
Upozorfiujeme, ze maximalni hloubka obrabéni je omezena pouzitym drzakem.

® / * =Rozsifeni
@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Rada GT

RADA GT

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

Material Tvrdost Nast. mat. Vc f

Cisté zelezo, snadno obrobitelné oceli — MS7025, VP15TF 110 (30 - 180) 0.05 (0.01 - 0.09)

Nelegovana ocel, Legovana ocel 180HB - 280HB MS7025, VP15TF 100 (50 - 150) 0.05 (0.02 - 0.09)
M Korozivzdorna ocel <200HB MS7025 80 (50 - 120) 0.03 (0.02 - 0.05)

NeZelezné kovy — MT2015 150 (70 - 230) 0.07 (0.03-0.11)

12



Rada GT

SH-GTAF

PRIKLADY POUZITI

1.4301: POROVNANi OBROBENYCH POVRCHU (DRZAK SE ZAOBLENOU STOPKOU)

Vysoka tuhost a velka obrabéci hloubka poskytuji vynikajici odolnost proti chvéni a vibracim.

f=0.03 (mm/ot.)

Material 1.4301 @ 16 mm
i b} e
Ve (m/min) 80 I.ELJEJ;"IJ#H‘?" .‘swdi‘ﬁié
f (mm/ot.) 0.03,0.07 i
Sitka zapichu (mm) 3.0 1 2
Hloubka zapichu (mm) 1.5
F'Qezn)'/ rezim S chlazenim b S LR AP F LIl o Tt el vy
HARIAN SN R R
SH-GTAF Konvencni
Dochézelo k chvéni a vibracim.
f=0.07 (mm/ot.)
Stopy chvéni a vibraci SH-GTAF Konvenéni

Dochézelo k chvéni a vibracim.

13
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Rada GT

MT2015

PRIKLADY POUZITI

SROVNANi POSKOZENI BRITU: A6061

Potlacenim poskozeni britu zplisobeného navarovanim trisek lze oCekavat delsi Zivotnost nastroje.

Material A6061 @ 18 mm
Ve (m/min) 150

f (mm/ot.) 0.04

Radialni hloubka Fezu ([mm) 2.5

Rezny rezim S chlazenim

PO 1 0BRABECIM PRUCHODU

GTBT - MT2015 Konvencni

PO 50 OBRABECiICH PRUCHODECH

GTBT - MT2015 Konvencni

PO 100 OBRABECiCH PRUCHODECH

GTBT - MT2015 Konvencni



Rada GT

MS7025

PRIKLADY POUZITI

SROVNANi DRSNOSTI POVRCHU A POSKOZENI BRITU:
MEKKE MAGNETICKE MATERIALY NA BAZI CISTEHO ZELEZA

Drsnost povrchu je vynikajici, protozZe je potlac¢eno poskozeni zplsobené navarovanim. Také je docileno vynikajici
odolnosti proti opotrebeni.

DRSNOST POVRCHU S DOKONCOVACIM SPODNiIM PRUMEREM DRAZKY 11 MM

MS7025 dosahuje dobré povrchové Gpravy od za¢atku obrabéni a udrzuje vynikajici konzistenci i po 100 prichodech.

PO 50 OBRABECiCH PRUCHODECH

WAT haae MAT <1 WAT aae MAT <1

S Y o e ety e ey e ;""'."""" | B B A L b '
;
o T et gt TER Tk SR R TS LIS S T S e iy e .-";' . A S PN TR Rk ! " A SR SR Ut R SR R g Pozice
GTBT - MS7025 B Konvenéni ) méren
I

PO 100 OBRABECiCH PRUCHODECH

[ WAT R MAT <

L iy \-\—*"~+I--_I—'J4.—'-.H eyt T T
I B 5 Lo i A I h F F ' R
GTBT - MS7025 Konvenéni
POSKOZENi BRITU

Mékky magneticky material na

GRS bazi cistého Zeleza @ 16 mm
Ve [(m/min) 150

f (mm/ot.) 0.04

Radialni hloubka Fezu (mm) 2.5

Rezny rezim S chlazenim

PO 50 OBRABECiICH PRUCHODECH

GTBT - MS7025 Konvenéni
Praskliny vznikly v dGsledku svarovani.

PO 100 0BRABECICH PRUCHODECH

GTBT - MS7025 Konvencni




EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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